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Wszyscy zainteresowani Wykonawcy

WYJASNIENIA TRESCI SIWZ

ltawskie Wodociagi Sp. z 0.0., stosownie do art. 38 ust. 1 ustawy Prawo zamoéwien
publicznych (Dz.u. z 2015 r. poz. 2164 z pdz.zm.) udzielajg wyjadnien na' wystosowane zapytania:

Ad. 1 Czy Zamawiajgcy moze w odniesieniu do wybudowanej w 2007 roku, jako drugiej w Polsce
stonecznej i pierwszej hybrydowej, wyposazonej w ogrzewanie podtogowe zasilane pompg ciepta
suszarni osadéw $ciekowych, ktorg eksploatuje do dnia dzisiejszego, potwierdzi¢ ze:

1.1. Realizacja kazdego z etapow inwestycji, tj. budowa hali suszarniczej, dostawa, montaz i
uruchomienie przewracarki wraz z przynaleznym do niej wyposazeniem technicznym, a
takze budowa i uruchomienie pompowni hybrydowej wraz z wymiennikiem dolnego Zrédta
w osadniku wtérnym zostata zrealizowana przez kazdego z wykonawcéw w sposob
nalezyty, terminowo, a eksploatowany przez Zamawiajacego obiekt pracuje do chwili
obecnej prawidtowo i jest po 9 latach eksploatacji nadal w dobrym stanie technicznym?

Odp. Przebieg realizacji hali przebiegat zgodnie z ustalonym harmonogramem. Obiekt zostat
oddany do eksploatacji w terminie, a do dnia dzisiejszego dzigki prowadzonym na biezgco
remontom i konserwacji jest w odpowiednim stanie technicznym.

1.2 Pierwsza hala suszarnicza ma zblizone wymiary do drugiej, ktorej budowa jest
przedmiotem obecnego postepowania przetargowego, jest wyposazona w ogrzewanie podtogowe,
ktore jest zasilane zaréwno energig z pompy ciepta (z dolnym Zrédiem w $ciekach w osadniku
wtérnym), jak i cieptem z chiodzenia agregatéw kogeneracyjnych (jak w obecnym SIWZ) i suszy te
same osady, odwadniane na tej samej wirbwce do tego samego lub podobnego poziomu suchej
masy (20-22% suchej masy).

Odp. Zaréwno pierwsza jak i planowana druga hala posiadajg ogrzewang podioge. Pomimo
podobienstw réznig sie zasadniczo w szczegotach. Przeznaczone sg do suszenia komunalnych
osadow $ciekowych z oczyszczalni w Dziarnach

1.3 Pierwsza hala suszarnicza zostata zaprojektowana do suszenia w ciggu roku 3.000 Mg
odwodnionych osadéw (ok. 3.000 m3), za$§ w praktyce eksploatacyjnej uzyskata nastepujgce
rezultaty (zrodto: P. Kowalski: Jak zwigkszy¢ efektywnosé ekologiczng i ekonomiczng
funkcjonowania oczyszczalni $ciekoéw - praktyczne doswiadczenia na przyktadzie oczyszczalni
Sciekow Dziarny koto ltawy):



Ilos¢€ osadu na koricu
Rok Tlos¢ osadu wprowadzonego do Redukcja objetosci osadu na
suszarni w m>(smo ok.
suszarni w m?(smo ok. 20%) koficu suszarni w %
30-85%)
0 13 631,21 6 492,75 52,37
s 16 412,00 8 740,00 46,75
20 14 766,15 3269,60 77,86
2 15 945,85 6 519,94 59,11
==

Odp. Bez komentarza

1.4  Przewracarka WendeWolf, w ktérg jest wyposazona pierwsza hala suszarnicza, ma
mozliwos¢ realizowania nizej wymienionych funkgji technologicznych, z czego co widaé na
przystanych nam zdjeciach, Zamawiajgcy aktywnie korzysta podczas eksploatacji suszarni:

rozgarniania w rowng warstwe pryzm odwodnionych osadéw wysypywanych z podajnika w
rowng warstwe o grubosci ustalanej przez obstuge suszarni, wysoko$é rozgarnianych pryzm ok. 80
cm;

przewracania, napowietrzania i mieszania suszonych osadéw w catej objetosci podczas
suszenia, zardwno w cienkiej warstwie, jak i w warstwach grubszych;

pryzmowania osad6w, zwlaszcza suszu, co utatwia jego nabieranie tyzka tadowarki i wywoz
z suszarni; wysokos$¢ formowania pryzm ok. 80 cm:;

transportu osadéw wewnatrz suszarni zaréwno w kierunku od przodu (gdzie nastepuje
zatadunek $Swiezych osadow) do tylu (skad odbierany jest susz), jak i odwrotnie dzieki
wykonywaniu przez przewracarke wszystkich funkgji mechanicznych (jazdy i obrotow bebna) w
tych samych zakresach i z tg samg szybkoscig w obu kierunkach do przodu i do tytu.

Odp. Przerzucarka Wendewolf realizuje funkcje opisane w DTR urzgdzenia, nie posiada natomiast
funkcji recyrkulacji opisywanej w dokumentach na realizacje 2 hali.

1.5  Zamawiajgcy, jak pozwalamy sobie wnioskowaé z rozmoéw podczas naszej ostatniej
bytnosci na oczyszczalni $ciekéw w Dziarnach w VI 2015 roku oraz otrzymanych pod koniec
wrzesnia br. zdje¢, do tej pory nie przeprowadzit powazniejszych remontdéw przewracarki.
Urzadzenie na zdjeciach, ktére otrzymaliémy, ma oryginalny lakier i inne podzespoty (w tym takze
beben oraz noze i grzebienie, ktérymi przewraca osady), a jego stan techniczny wydaje sie nie
budzi¢ zastrzezen.

Odp. Zamawiajgcy kilkakrotnie przeprowadzat remonty urzadzenia, zaréwno mniej jak i bardziej
istotne. Fotografie urzadzenia nie $wiadczg o ilosci prowadzonych remontdw i napraw.

1.6 Catkowity koszt inwestycji hali suszarniczej wraz z wyposazeniem, ogrzewaniem i pompg
ciepta wyniést w 2007 roku 3.759.260,19 zt.

Odp. Nie dotyczy toczacego sie postepowania przetargowego.

Ad. 2. Druga hala suszarnicza bedgca przedmiotem obecnego postepowania przetargowego nie
ma na celu zastgpienia pierwszej suszarni, ale zwigkszenie wydajnosci catego obiektu, tak by
Zamawiajgcy miat mozliwo$é wysuszenia catej masy powstajgcych na jego oczyszczalni $ciekow
osadow. Nalezy zatem przyjgé, ze pierwsza hala funkcjonuje prawidiowo, jej urzadzenia sa
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sprawne, a zamiarem Zamawiajacego jest jej dalsza eksploatacja przez kolejne lata razem z drugg
hala.

Jezeli zatem Zamawiajacy zechce potwierdzi¢, ze 9 lat poprawnej eksploatacji zarbwno same;
przewracarki, jaki catej suszarni jest okresem wystarczajgcym dla wykazania trwatosci zarowno
mechanicznej, jak i materiatowej (zabezpieczen antykorozyjnych) zastosowanych przy jej budowie
rozwiazan, oraz jej przydatnosci do suszenia osadéw powstajgcych na oczyszczaini Sciekéw
Dziarny (o znanych mu dobrze wiasnosciach i stopniu odwodnienia) wnosimy o odpowiedz na nizej
postawione pytania:

2.1 Jakie jest uzasadnienie przyjecia najpierw przez Projektanta a nastepnie przez
Zamawiajacego wobec drugiej hali suszarniczej, ktéra ma suszy¢ doktadnie te same osady co
pierwsza warunku, cyt. za Projektem Wykonawczym Branza Technologiczno-Instalacyjna:
, Grubos¢ warstwy ztoza suszonego osadu wewnatrz suszarni oscylowata bgdzie w granicach 20
cm (suszenie cienkowarstwowe). Ze wzgledu na zastosowanie ogrzewanej podtogi-jako instalacji
wspomagajacej suszenie NIE DOPUSZCZA SIE SUSZENIA GRUBOWARSTWOWEGO w
projektowanej hali. Powyzsze oznacza, ze w drugiej hali tej samej suszarni ZABRANIA sig
prowadzenia procesu suszenia grubowarstwowego, czyli suszenia osadow w warstwie roztozonej
na powierzchni suszarni o grubosci przekraczajgcej 20 cm pomimo, ze: w pierwszej hali takie
suszenie jest mozliwe i wnioskujac po duzej ilosci suszonych osadow w latach 2010-2013 jest
prowadzone, pierwsza hala suszarni stonecznej jest takze wyposazona w ogrzewanie podtogowe,
co przy projektowaniu pierwszej hali nie stanowito podstaw do wykluczenia suszenia osadow
zaréwno w warstwach ciefiszych, jak i grubszych w obu halach majg by¢ suszone dokfadnie te
same osady, ogrzewanie podiogowe w obu halach pemi w procesie suszenia tylko funkcje
pomocniczg (jak napisano w dokumentacji projektowej ma by¢ wykorzystywane gtéwnie zimg przy
niskich temperaturach, by zapobiec zamarzaniu osadow), Dlaczego zatem przez zasadniczg czesé
roku, kiedy ogrzewanie podfogowe bedzie wylaczone (projekt zaktada okresowe korzystanie z
ogrzewania wg potrzeb i uznania Uzytkownika migdzy pazdziernikiem a kwietniem), Projektant NIE
DOPUSZCZA SUSZENIA GRUBOWARSTWOWEGQO?

Odp. Suszenie osadéw w drugiej hali ma zapewni¢ catoroczny odbidr i suszenie osadow. Sposbéb
suszenia w pierwszej hali zostanie odpowiednio zmodyfikowany w celu wyeliminowania
przestojow w procesie suszenia osadéw, a przede wszystkim umozliwienie suszenia osadow zima.
Nie dopuszcza sie suszenia grubowarstwowego.

2.2 Prosimy o przedstawienie obiektywnych dowodéw Ilub wyliczen technicznych na
potwierdzenie zasadnosci restrykcyjnego zapisu iz, fakt zainstalowania ogrzewania podtogowego
wyklucza mozliwo$é suszenia osadéw w warstwie o grubosci powyzej 20 cm. Dlaczego jest to 20
cm, a nie np. 25 cm lub 30 cm?

Odp. Zamawiajgcy, jako eksploatator jednej hali suszarniczej wyposazonej w technologie
Wendewolf, ktéra z wielu wzgledéw nie spetnia oczekiwah Zamawiajgcego, nie zamierza
rozbudowywad istniejacej suszarni o kolejna hale - w takiej samej technologii, nie zapewniajacej
ciagiosci procesu catorocznego suszenia. Zamawiajgcy zamierza rozbudowac suszarnie o kolejng
hale z technologig sprawdzong w praktyce, a umozliwiajgcg catoroczne prowadzenie procesu, a
przede wszystkim zagospodarowanie darmowej energii cieplnej i elektryczne;j .

2.3 Jakie jest uzasadnienie przyjecia najpierw przez Projektanta a nastepnie przez
Zamawiajacego wobec drugiej hali suszarniczej, ktéra ma suszy¢ doktadnie te same osady co
pierwsza warunku, cyt. za Projektem Wykonawczym Branza Technologiczno-Instalacyjna:

,Przerzucarka MUSI posiadaé mozliwos¢ prowadzenia automatycznej recyrkulacji w celu
mieszania osadu wysuszonego pobieranego z konca hali z wilgotnym dostarczanym na poczatek
hali. Recyrkulacja osadu wewnatrz hali polega na nabraniu porcji wysuszonego osadu z calej
szerokoséci hali, dowiezieniu jej do miejsca zadawania osadéw, wysypaniu i wymieszaniu z osadem
wilgotnym. Zmieszanie wilgotnego osadu z suszem powoduje usrednienie i wzrost suchej masy
osadow. Na kolejnych metrach dtugoéci hali zainicjowany zostaje wowczas intensywny proces
suszenia, a dodatkowa zaleta jest to, ze osad sie nie maze i nie klei. Jest to szczeg6Inie wazne w
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przypadku osadéw posiadajacych duza zawartosé substancji organicznych o niskim stopniu
odwodnienia."

Powyzsze oznacza, ze w drugiej hali tej samej suszarni WYMUSZA sie na Wykonawcy
zamontowanie przerzucarki, ktéra realizuje funkcje recyrkulaciji, czyli transportu suszu osadowego
z tytu do przodu hali suszarniczej w scisle okreslony sposéb, pomimo, ze:

zamontowana w pierwszej hali przerzucarka WendeWolf posiada funkcje transportu osadéw
(przesuwania) od przodu do tytu hali i odwrotnie suszu od tytu do przodu, tyle ze w inny niz
opisany w dokumentacji projektowej sposob i mimo to nalezycie realizuje wszystkie swoje funkcje
technologiczne, tj. od 9 lat na tej samej powierzchni suszy o wiele wieksze ilosci osadéw niz nowo
projektowana rzekomo wydajniejsza hala:

osady poddawane suszeniu na oczyszczalni $ciekéw w Dziarnach nie sg osadami o duzej
zawartosci substancji organicznych (gdyz s3 osadami przefermentowanymi, a fermentacja w
zamknigtych komorach fermentacyjnych jest najlepszg ze stosowanych na oczyszczalniach
$ciekow metodg rozktadu materii organicznej osadow i ich stabilizacji), ani osadami o niskim
stopniu odwodnienia (projekt zaktada, ze zawarto$é suchej masy w osadach kierowanych do
suszarni bedzie wyzsza lub réwna 22%, co oznacza ze sg osadami dobrze odwodnionymi);

w obu halach majg by¢ suszone doktadnie te same osady;

sposob w jaki przewracarka recyrkuluje wysuszone osady, a nawet fakt, czy je w ogéle recyrkuluje
nie ma dla Uzytkownika i eksploatacji suszarni stonecznej najmniejszego znaczenia, o ile $wieze
dostarczane do suszarni osady sg przez przerzucarke skutecznie przewracane, rozdrabniane i
napowietrzane w trakcie suszenia, a suszarnia jest zdolna do wysuszenia w roku zatozong w
projekcie lub wiekszg mase osadéw do postaci rozdrobnionego i stabilnego granulatu.

Zainstalowana w pierwszej hali suszarni stonecznej przewracarka WendeWolf potwierdzita w
praktyce eksploatacyjnej, ze jest zdolna do spetnienia ww. warunkow.

Odp. Przerzucarka Wendewolf nie posiada funkcji recyrkulacji opisanej w PB, pozwalajgcej na
zachowanie ciggtosci procesu suszenia w warunkach zimowych.

24 Na czym polegajg zalety nowych, wprowadzonych do drugiej hali rozwigzan
technologicznych polegajacych na suszeniu cienkowarstwowym oraz bardzo specyficznej funkgji
recyrkulacji, realizowanej przez przewracarke, a polegajacej na nabieraniu, przewozeniu suszu i
mieszaniu go z mokrymi ($wiezymi) osadami zaraz po wprowadzeniu do suszarni, skoro druga
hala suszarnicza zostata zaprojektowana do suszenia 2.000 Mg osadéw w roku i odparowania z
nich 1.400 Mg wody, a pierwsza hala suszarnicza zgodnie z projektem miata suszy¢ 3.000 Mg
osadéw w roku i odparowywaé z nich 1.873 Mg wody, czyli o ponad 30% wiecej; w praktyce zas
wysuszono w niej w latach 2010-2013 od 13.600 do 16.400 Mg osadéw, a zatem 8 razy wiecej od
rzekomo skuteczniejszej nowo zaprojektowanej drugiej hali suszarniczej.

Odp. Zaleta nowej, sprawdzonej na innych oczyszczalniach technologii jest mozliwosé
prowadzenia nieprzerwanego procesu suszenia z zachowaniem wysokiego stopnia wysuszenia
osadow w kazdym okresie roku, co w przypadku technologii Wendewolf sprowadza sie wylacznie
do miesiecy letnich.

2.5  Jakiej trwatosci oczekuje Zamawiajacy od przewracarki do osadow i w jaki sposéb
uzasadnia wymaganie zapisane w dokumentacji projektowej, ze cyt. za Projektem Wykonawczym
Branza Technologiczno-Instalacyjna:

»Urzgdzenie wykonane bedzie w catoéci (poza napedami, tozyskami itp.) ze stali nierdzewnej
1.4301, poddanej w cato$ci wytrawianiu przez zanurzenie w kapieli kwasnej " skoro pierwsza
przerzucarka, wykonana z odpowiednich gatunkow specjalistycznej stali konstrukcyjnej,
przeznaczonych wg podrecznikébw materiatoznawstwa do budowy urzadzernn poddawanych
obcigzeniom dynamicznym, o odpowiednio wysokiej i co nalezy podkresli¢é wyzszej od stali
nierdzewnej 1.4301 odpornosci na $cieranie ze strony osadéw, po 9 latach eksploatacji w suszarni
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stonecznej jest w nalezytym stanie technicznym, nie jest skorodowana, ma oryginalny lakier, a jej
elementy robocze bezposrednio stykajgce sie z osadami okreslane jako podlegajace naturalnemu
zuzyciu do tej pory nie zostaty wymienione?

Jezeli gtéwnym czynnikiem wywotujgcym korozje materiatowg majg by¢ zawierajace wilgoC i
substancje agresywne osady $ciekowe, to jak Zamawiajgcy uzasadni swoje wymaganie, by
pracujgca w dobrze wentylowanej i otwartej suszarni przewracarka zostata w catosci poza
napedami wykonana z odpornej na korozje stali nierdzewnej, natomiast wg tego samego projektu
spirale podajnikow osadéw transportujgce mokre osady od wiréwki do poszczegdlnych hal
suszarni stonecznej, obudowane korytem i zamknigte pokrywg, majg by¢ wykonane ze
specjalistycznej stali konstrukcyjnej odpornej na scieranie? Mokre osady nie s tak twarde jak susz
i s3 o wiele mniej abrazyjne, a mimo to dokumentacja projektowa wymaga, by koryta podajnikow
(takze ze stali nierdzewnej 1.4301) byly zgodnie z obowigzujgcym stanem techniki zabezpieczone
przed wycieraniem przez osady poprzez wytozenie wyktadzing z twardego tworzywa.

Prosimy zatem o odpowiedz na pytanie, jak przed wycieraniem przez mokre osady i susz majg by¢
zabezpieczone te elementy przewracarki, ktére majg z nimi bezpoéredni kontakt?

Spirale podajnikéw wstegowych sg o wiele bardziej narazone na korozyjne dziatanie osadéw niz
przewracarka, a mimo to z uwagi na zbyt matg odporno$¢ na $cieranie stali nierdzewnej (jest
materiatem bardziej miekkim) wykonuje sie je ze specjalistycznych konstrukcyjnych stali
weglowych.

Odp. Zamawiajgcy realizujgc nowe projekty na oczyszczalni Sciekéw nie zamierza stosowacd
urzadzen wykonanych ze stali czarnej, a majac na uwadze obecny stan techniki wyposaza obiekty
technologiczne w urzadzenia z wyzszych gatunkéw stali, odpornych na korozj¢ i nie
wymagajgcych konserwacji.

Ad. 3 Czy Zamawiajgcy uznaje przewracarke WendeWolf, ktorg eksploatuje od 9 lat w swojej
suszarni za rozwigzanie réwnowazne od opisanego w SIWZ i dokumentacji projektowej i
dopuszcza jej zastosowanie przy realizacji przedmiotu zaméwienia?

Odp. Nie

Ad. 4. W jednym z podpunktow (5.1.8) Projektu Wykonawczego odnoszacym si¢ do systemu
transportu osadow zostata zamieszczona uwaga, cyt.: , Dopuszcza si¢ zastosowanie rozwigzania
réownowaznego pod warunkiem spetnienia wszystkich wymaganych dokumentacjg projektowa
parametréw technicznych." Prosimy o odpowiedz na pytanie, czy Zamawiajgcy wobec innych
urzadzen opisanych w projekcie, w tym w szczegolnoéci wobec przewracarek dopuszcza
zastosowanie rozwigzan réwnowaznych, i co oznacza warunek spetnienia wszystkich
wymaganych dokumentacjg projektowg parametréw technicznych?

Pozwalamy sobie zauwazyé, ze rynek producentéw przewracarek do osadow nie jest szeroki. We
wszystkich polskich suszarniach stonecznych zastosowano urzadzenia tacznie 6 réznych
producentéw, z czego 4 to przewracarki nawowe. Natomiast tylko JEDEN PRODUCENT firma
HUBER AG produkuje przewracarki nawowe, ktére poruszajac sie¢ po cokofach o wysokosci 300
mm (30 cm) moga przewracaé osady w warstwie 0 maksymalnej grubosci do 20 cm, gdyz wyzsza
warstwa bedzie powodowaé, ze suszone osady bedg zanieczyszczac tor jazdy urzadzenia i
przesypywaé sie przez cokoty. Jest to takze JEDYNA z przewracarek nawowych standardowo
produkowana ze stali nierdzewnej 1.4301, wyposazona w SZUFLE, do ktorych urzadzenie nabiera
susz i w opisany w dokumentacji projektowej sposéb przewozi np. na poczatek hali i miesza z
mokrymi osadami.

Pozwalamy sobie wyrazi¢ witasng opinig, ze by¢ moze z tego powodu Projektant drugiej hali
suszarniczej, w ktérej zgodnie z dokumentacjg projektowg zaprojektowane cokoty majg wysokos¢
wiasnie 30 cm, nie dopuscit suszenia grubowarstwowego (czyli w warstwie o grubosci powyzej 20
cm) niezaleznie od tego, czy ogrzewanie podtogowe bedzie uzywane, czy tez nie.



Powyzsze oznacza, ze bedaca czescig SIWZ dokumentacja projektowa zawiera zapisy razgco
ograniczajgce lub utrudniajgce innym niz firma HUBER AG producentom przewracarek nawowych
dostep do zaméwienia publicznego pomimo, ze s to urzadzenia nie tylko do niej réwnowazne, ale
pod wzgledem swoich parametréw i funkeji technologicznych lepsze. Powyzszg opinie opieramy
na konkretnych nizej zestawionych w formie tabeli parametrach.

Farametr Przewracarka Wende\Wolf Przewracarka HUBER AG
Hala Nr 1 Hala Nr 2

Wysokosc cokoléw, po

ktdrych porusza sie 85 cm 30 cm

wrradranio

Grubos¢ warstwy osadow 40 cm Aem

przewracana w catym

przekroju zloza

Wysokos$¢ rozgamianych 80 cm

pryzm mokrych osaddéw

Wysokosc formowanych Hiem Brak mozliwosci pryzmowania

pryzm z suszu, ulatwiajacych
nabieranie mateniaty lyzky
tadowarki

osaddw, stad w hali
suszarniczej zaprojektowano
zsyp, w formie zaglebionego w
posadzce bunkra, do ktérego
urzgdzenie zrzucac bedzie
osady. Inaczej wygarnianie
suszu tadowarkg byloby
utrudnione

Funkcje technologiczne

Rozgarnianie osaddw,
Przewracanie, rozdrabnianie, i
napowietrzanie podczas
suszenia

Przesuwanie osadéw do tylu
hali t suszu w kierunku
przeciwnym (recyrkulacja)

Rozgarnianie osaddw,
Przewracanie, rozdrabnianie, i
napowietrzanie podczas
suszenia

Przesuwanie osaddw do tylu
hali | suszu w kierunku
przeciwnym (recyrkulacja)

Odp. Warunek rownowaznosci oznacza, ze cechy urzgdzenia poréwnywalnego muszg byé co
najmniej takie same lub lepsze od przyjetego w projekcie.

Ad.5 Prosze o odpowiedz na pytanie jakimi innymi wzgledami, poza ograniczeniem konkurenc;ji
motywuje Zamawiajgcy ustanowienie bardzo rozbudowanych i szczegbtowych wymagarn w
zakresie do$wiadczenia zawodowego oraz kadry technicznej Wykonawcy, a _polegajacych
odpowiednio na wykonaniu w okresie ostatnich 5 lat PRZYNAJMNIEJ DWOCH ROBOT
BUDOWLANYCH oraz dysponowaniu osobg KIEROWNIKA BUDOWY do$wiadczonego w
kierowaniu budowa, odpowiadajaca swoim rodzajem przedmiotowi zaméwienia, przez co rozumie
sie, cyt.. ,hybrydowa suszarnie osadéw (solarng suszarnie osadéw $ciekowych wspomagang
ogrzewaniem podtogowym), wyposazong w przerzucarke typu nawowego, o wydajnosci minimum
2.000 Mg/rok osadu z wykorzystaniem pompy ciepta, ktérej dolne zrodio stanowity Scieki
oczyszczone.”

W odpowiedzi prosimy o ustosunkowanie sie do nastepujgcych faktéw:

Przedmiot budowy, jakim jest druga hala hybrydowej suszarni osadéw (solarnej suszarni osadéw
sciekowych wspomaganej ogrzewaniem podtogowym), wyposazonej w przerzucarke typu
nawowego, o wydajnosci minimum 2.000 Mg/rok osadu z wykorzystaniem pompy ciepta, ktérej
dolne Zrodto stanowity $cieki oczyszczone, w peti odpowiada pierwszej hali suszarniczej
wybudowanej w 2007 roku.



W 2007 roku Zamawiajacy od wykonawcy hali suszarniczej wymagat wykazania sie JEDNA
ZREALIZOWANA ROBOTA BUDOWLANA Z ZAKRESU KONSTRUKCJI METALOWYCH |
BETONOWYCH, od wykonawcy pompowni hybrydowej wykonania co najmniej JEDENJ ROBOTY
MONTAZOWEJ W ZAKRESIE REALIZACJI OGRZEWANIA Z WYKORZYSTANIEM POMP
CIEPLA, natomiast w odniesieniu do urzadzen technicznych (pompy ciepta i przewracarki)
wymagat wykazania, ze zastosowane przy realizacji zamoéwienia urzgdzenia pracujg juz na co
najmniej trzech obiektach.

Nalezy z cata stanowczoscig podkreslic, ze ustanowione wowczas kryteria wytonienia
wykonawcédw poszczegdlnych zadan inwestycyjnych okazaty sie w zupetnosci
WYSTARCZAJACE, czego dowodzi fakt, iz budowa zostata zrealizowana prawidtowo i terminowo,
suszarnia byta wyrdzniana prestizowymi nagrodami i funkcjonuje do dnia dzisiejszego.

Analizujgc w szczegétach obecne zaméwienie nalezy stwierdzi¢, ze jest ono mniej skomplikowane
od zadania inwestycyjnego z 2007 roku, gdyz o ile zakres rob6t budowlanych zwigzanych z samg
halg suszarniczg jest niemalze identyczny, to w zakresie ,pompy ciepta, ktorej dolne zrédto
stanowig $cieki oczyszczone” w istocie zasadniczo polega ono na:

- wymianie w istniejgcej juz pompowni hybrydowej starej pompy ciepta na nowa o wigkszej
mocy (do wykonania wraz z uruchomieniem przez serwis producenta pompy ciepta),

- wymianie rurociggow,

- rozbudowaniu wymiennika dolnego zrédia, polegajgcego w istocie na utozeniu w osadniku
wtérnym 95 m weza z tworzywa sztucznego.

Druga hala suszarnicza przeznaczona do suszenia w roku 2.000 Mg osadow $ciekowych bedzie w
istocie jedng z mniejszych suszarni stonecznych, jakie zostaty wybudowane i oddane do realizacji
w Polsce. Pod wzgledem sztuki budowlanej Zrodio ciepta dla ogrzewania podtogowego nie ma
istotnego znaczenia. Zreszta zgodnie z dokumentacjg projektowa OBIE HALE SUSZARNICZE
BEDA OGRZEWANA ZAROWNO ENERGIA POCHODZACA OD POMPY CIEPtA, JAK | OD
AGREGATOW KOGENERACYJNYCH

Wobec powyzszego ponownie prosimy podanie merytorycznego i technicznego uzasadnienia, z
jakiego powodu wg Zamawiajgcego niezbednym warunkiem, gwarantujgcym nalezyte wykonanie
przedmiotu zamoéwienia, jakie musi speinic Wykonawca, jest wykonanie az DWOCH robét
budowlanych, bedgcych suszarniami hybrydowymi wyposazonymi w ogrzewanie podiogowe
zasilane pompg ciepta z dolnym zrodiem w osadniku wtérnym, skoro jego suszarnia ogrzewana
bedzie zaréwno pompag ciepta, jak i cieplem pochodzacym z chiodzenia agregatow
kogeneracyjnych i zadne z tych dwéch zrédet w projekcie nie zostato specjalnie uprzywilejowane.
Powyzsze dotyczy takze Kierownika budowy, ktory wydaje sie rzeczg naturaing, ze przez fakt
posiadania uprawnier: budowlanych bez ograniczen o specjalnosci konstrukcyjno- budowlanej (ich
zdobycie wymaga okreslonego praktycznego doswiadczenia oraz ztozenia egzaminéw przed izbg
branzowa) oraz co najmniej 5-cio letnie do$wiadczenie zawodowe na stanowisku kierownika
budowy, winien by¢ zdolny do pokierowania wymiang pompy ciepta, wymiang rurociggow oraz
utozeniem 95 m weza z tworzywa sztucznego bez wykazywania si¢ specjalnymi referencjami
celem udowodnienia swoich kompetencji.

Odp. Pierwsza hala suszarnicza w Dziarnach wybudowana zostata przez firme nie posiadajacg
doswiadczenia w realizacji suszarni hybrydowych, a nawet stonecznych. Zamawiajacy dopuscit
woéwczas do przystgpienia do przetargu wykonawcow posiadajgcych ogéing wiedze z realizacji hal
przemystowych. Zamawiajacy nie przewidziat woéwczas, ze do$wiadczenie w budowie hal innych
niz suszarnie, aczkolwiek poréwnywalnych do przedmiotu zaméwienia bedzie przyczyng bledow
wykonawczych, ktére do dnia dzisiejszego skutkujg ponoszeniem kosztéw na ich naprawe (np.
polozenie plyt poliweglanowych na kalenicy nieprawidtowa strong w stosunku do zabezpieczenia
przed dziataniem promieni UV). Innymi przykiadami z realizacji suszarni przez firmy bez
doswiadczenia (oczekiwanego w niniejszym postepowaniu) sg suszarnie w Lubawie bgdz Busku
Zdroju. Dlatego tez Zamawiajacy nie zamierza popetnia¢ podobnych bteddw, a wykonanie zadania
powierzyé firmie z doswiadczeniem. Nie mniej jednak Zamawiajacy zmodyfikuje zapisy dotyczace
warunku udziatlu w postepowaniu dot. Zdolnosci technicznej lub zawodowej (w zakresie
doswiadczenie zawodowe), opisany w pkt. V.1.2.3.1)SIWZ oraz 1I.1.3 ogtoszenia, w nastgpujacy
sposob:

Doswiadczenie zawodowe: dla uznania, Ze Wykonawca speflnia warunek posiadania
doswiadczenia, Zamawiajgcy Zgda, aby Wykonawca wykazat, iz w okresie ostatnich 5 lat (a jezeli
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Okres prowadzenia dziatalnosci jest krotszy to w tym okresie) przed uptywem terminu skiadania
ofert, wykonat w sposéb nalezyty, co najmniej 1 robote budowlang odpowiadajacg swoim rodzajem
robotom budowlanym stanowigcym przedmiot zamowienia, z podaniem ich rodzaju, wartosci, daty,
miejsca wykonania i podmiotéw na rzecz ktorych roboty te zostaly wykonane. Przez ,zadanie
odpowiadajgce rodzajem robotom budowlanym stanowigcym przedmiot zamdwienia” nalezy
rozumiec¢ roboty budowlane polegajace na wykonaniu hybrydowej suszarni osadéw (solarnej
suszarni osadow wspomaganej ogrzewaniem podfogowym), wyposazonej w przerzucarke osadow
typu nawowego, o wydajnosci minimum 1 000 Mg/rok osadu z wykorzystaniem pompy ciepfa,
ktorej dolne Zrédfo stanowity $cieki oczyszczone w osadniku wtornym. Wykonawca zlozy réwniez
os$wiadczenie, ze dysponuje wiedzg i do$wiadczeniem potrzebnym na wykonanie zaméwienia.
Ocena spetniania warunku nastapi na podstawie wstepnego Os$wiadczenia zgodnie z zafgcznikiem
nr 2 do SIWZ, o ktérym mowa w § VI ust. 1. Nastepnie na podstawie wypetnionego przez
wybranego Wykonawce zatgcznika nr 3 do SIWZ , Wykazu wykonanych robét budowlanych”,

o ktorym mowa w § VIl ust. 7 pkt 1). Do przedmiotowego zafgcznika nalezy dotgczyé dowody
potwierdzajgce, ze roboty zostaly wykonane w Sposob nalezyty oraz wskazujgcych, ze zostaly
wykonane zgodnie z przepisami prawa budowlanego i prawidiowo zakoriczone. Wykonawcy
wspoinie ubiegajgcy sie o udzielenie zmdéwienia muszg wykazac, ze chociaz jeden z nich lub
fgcznie spetniajg w/w warunek.

Ad. 6 W kontekscie wyzej poruszonego aspektu nieuzasadnionego wzgledami technicznymi
ograniczenia konkurencji poprzez ustanowienie kryteriéw dopuszczajgcych do ubiegania sie o
zamowienie publiczne niewspétmiernych do przedmiotu zamoéwienia, prosimy o odpowiedz na
pytanie o zwigzek miedzy wymaganiami SIWZ oraz faktem, ze wg naszej wiedzy i znajomosci
rynku suszarni stonecznych, najprawdopodobniej jedynym Wykonawca spetniajacym kryteria
ustanowione przez Zamawiajgcego jest Zaktad Budowlany Waldemar Zawadzki, ltawa ul. Mtawska
12. PowyZsze opieramy na nastepujgcych znanych nam faktach:

- W Polsce od 2007 roku wybudowano i oddano do uzytku tgcznie 12 stonecznych suszarni
hybrydowych, wyposazonych w ogrzewanie podtogowe, z czego w okresie ostatnich 5 lat jestto 6
tego typu obiektéw. Z tych 6 tylko suszarnie w Brodnicy, Kornicy (Konskie) oraz w tomiankach
spetniajg okreslone przez Zamawiajgcego warunki: $3 wyposazone w przewracarki nawowe, maja
wydajnosc¢ powyzej 2.000 Mg osadéw na rok, a ich systemy grzewcze s3 zasilane pompami ciepta,
ktdrych dolne zrodto znajduje sie w $ciekach w osadniku wtornym. Obiekty te taczy firma Zaktad
Budowlany Waldemar Zawadzki, ktory byt Wykonawcg suszarni w Brodnicy i jako podwykonawca
firm budujgcych kompleksowo cate oczyszczalnie w Kornicy i tomiankach budowat dla
Generalnego Wykonawcy suszarnie stoneczne. Posiada zatem wymagane referencje oraz
wspotpracuje z Kierownikiem budowy o wymagane;j wiedzy i doswiadczeniu.

- Ta sama firma Zakiad Budowlany Waldemar Zawadzki z tawy byta podwykonawcy czesci
rob6t budowlanych dla firmy METROMEX S.A. przy budowie pierwszej hali suszarni stonecznej i
Wg naszej wiedzy jako wykonawca lub podwykonawca realizowata wiele innych robét dla ltawskich
Wodociggow.

- Autor dokumentacji projektowej Przedmiotu Zaméwienia, firma EKOTOP dr inz. Roman
Sobczyk, Pita ul. Wawelska 25/1 projektowat takze pierwsza hale suszarni sfonecznej, a od 2010
roku wszystkie swoje projekty suszarni stonecznych lub stonecznych suszarni hybrydowych lub ich
zdecydowana wiekszo$é (poza jedynym znanym nam wyjatkiem |, tj. suszarnig osadow sciekowych
w  Befchatowie), ktére doczekaly sie realizacji, opierat o wykorzystanie suszenia
cienkowarstwowego oraz wykonane ze stali nierdzewnej 1.4301 przewracarki posiadajace funkcje
recyrkulacji osadéw polegajgcg na nabieraniu, przewozeniu suszu i mieszaniu go z mokrymi
(Swiezymi) osadami zaraz po wprowadzeniu do suszarni. Zaprojektowane przez EKOTOP obiekty
byty nastepnie realizowane przez firme Zaktad Budowlany Waldemar Zawadzki (np. suszarnie
Ktodzko, Zagan, Ozimek). Zaktad Budowlany Waldemar Zawadzki budowat takze inne suszarnie
wyposazone w przewracarki firmy HUBER, projektowane przez inne biura projektéw (np. suszarnie
tomianki, Opoczno, Zarow).

- Przyjete w SIWZ zapisy dotyczace doswiadczenia wykonawcy i kadry technicznej, ale takze
co istotne, sposéb oceny ofert, wg kryteriow:

Cena brutto za realizacje catego zaméwienia - waga 60%

Doswiadczenie kierownika budowy - waga 40%



wydajg sig by¢ najbardziej korzystne dla firmy Zaktad Budowlany Waldemar Zawadzki, podobnie
jak przypisane w dokumentacji projektowej do przewracarki funkcje, ktére urzgdzenie to MUSI
wykonywac, faworyzujg w sposéb bezsporny firme HUBER AG, zabraniajgc ubiegania sie innym
producentom przewracarek mozliwosci udziatu w postgpowaniu przetargowym.

Odp. Zamawiajacy nie zamierza polemizowaé z przypuszczeniami i domystami w ninigjszym
pytaniu.

Ad. 7 Prosimy o merytoryczne uzasadnienie przyjetego w postepowaniu przetargowym sposobu
oceny ofert, w tym uzasadnienie dla kryterium: ,doswiadczenie kierownika budowy”, ktére po
pierwsze z uwagi na relatywnie mato skomplikowany charakter rob6t budowlanych nie ma
istotnego znaczenia dla jakosci wykonania robét, po drugie wplywa na przyszie walory
eksploatacyjne budowanej suszarni, jak wyzsza niz zaprojektowana wydajno$é, nizsza
energochtonno$¢, mozliwosé realizacji przez przewracarke dodatkowych funkcji, jak prymowanie
osaddw, itp. Pozwalamy sobie zauwazyé, ze taki sposéb oceny ofert w bezsporny sposéb
dyskryminuje przewracarke WendeWolf i w naszej ocenie narusza ustawe Pzp w zakresie réwnej i
uczciwej konkurencji.

Odp. Zamawiajacy zmodyfikuje warunek udziatu w postepowaniu dot. Zdolnosci technicznej lub
zawodowej (w zakresie kadry technicznej - Kierownik budowy), opisany w pkt. V.1.2.3.2) lit.a
SIWZ oraz |Il.1.3 ogtoszenia, w nastepujacy sposéb:

Kierownik budowy musi posiadaé co najmniej 5 letnie doswiadczenie zawodowe na stanowisku
kierownika budowy, uprawnienia budowlane do kierowania robotami budowlanymi w specjalnosci
konstrukcyjno-budowlanej bez ograniczeri. Kierownik musi posiadac doswiadczenie na stanowisku
kierownika budowy z zakresu budowy solarnej suszarni osadéw przy min.1 kontrakcie.

Ad. 8 Poniewaz restrykcyjne zapisy dotyczace zakazu suszenia osadéw w warstwie grubszej niz
20 cm, obowigzkowym wyposazeniu przewracarki w funkcje recyrkulacji suszu w drobiazgowo
opisany sposob, charakterystyczny dla urzadzen firmy HUBER AG, prosimy o odpowied? na
pytanie o tryb udzielenia zaméwienia przez Zamawiajacego na wykonanie dokumentaciji
projektowej drugiej hali. Przegladajac archiwalne przetargi prowadzone przez Zamawiajgcego nie
znalezliSmy ogtoszenia o przetargu na te ustuge.

Odp. Nie dotyczy toczacego sie postepowania przetargowego.

|
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